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Lasersnijder  
Een CO₂-lasermachine werkt met een glazen buis die gevuld is met een mengsel van 
gassen: koolstofdioxide (CO₂), stikstof en helium. Als er elektrische energie door dit 
gasmengsel gaat ontstaat er een sterke lichtstraal: de laser.  

Omdat koolstofdioxide het belangrijkste gas is heet dit een CO₂-laser. 

 

Deze laser straalt zogenaamd coherent licht uit. 

Dat betekent dat alle lichtgolven die de laser uitzendt dezelfde golflengte (kleur) hebben, 
in dezelfde richting bewegen en precies in fase zijn. De toppen en dalen van de golven 
sluiten daardoor perfect op elkaar aan, alsof ze volledig gesynchroniseerd zijn. 

Bij gewoon licht, zoals van een gloeilamp bewegen de golven juist door elkaar en hebben 
ze verschillende golflengtes en richtingen. Laserlicht is daarentegen zeer "ordelijk", 
waardoor het niet snel uitwaaiert of vervaagt. Dit maakt het licht geconcentreerder en 
krachtiger. 

Dankzij deze eigenschappen kan laserlicht heel precies worden gericht en ingezet voor 
nauwkeurige bewerkingen, zoals het snijden van metaal of hout, het graveren van 
patronen in glas of kunststof, of het markeren van producten met een nummer of logo. 
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De gegenereerde laserstraal wordt via spiegels doorgegeven naar de lens.  

 

 

 

 

 

  

Gewoon licht bestaat uit incoherente 
(onsamenhangende) lichtgolven met 
verschillende golflengtes. 

Een laser zendt coherente 
(samenhangende) lichtgolven uit 
met één specifieke golflengte. 
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Op VO Eemsdelta werken we met de BRM 90130. 

De BRM 90130 is een CO₂-laser die geschikt is voor het nauwkeurig snijden en graveren 
van diverse materialen zoals hout, acryl, textiel en bepaalde metalen (met speciale 
behandeling). Deze machine wordt veel gebruikt in onderwijsinstellingen, fablabs en 
door creatieve professionals vanwege zijn betrouwbaarheid en precisie. 

Belangrijkste specificaties: 

• Werkoppervlak: 900 × 1300 mm 
• Laservermogen: 100 W of 150 W 
• Graveernauwkeurigheid: tot 1000 DPI 
• Snijnauwkeurigheid: tot 0,1 mm 
• Afmetingen: ca. 2025 × 1495 × 1150 mm 

Kenmerken: 

• Hybride servomotoren voor hoge precisie en snelheid 
• In hoogte verstelbare honingraat- en lamellentafels 
• Geschikt voor diverse materialen, waaronder hout, acryl, textiel en metaal (met 

speciale behandeling) 

Toepassingen: 

• Prototyping en productontwikkeling 
• Educatieve projecten en workshops 
• Productie van gepersonaliseerde items en decoraties 
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G code 
Een G-code is een commando dat gebruikt wordt bij het programmeren van een CNC-
programma. Deze G-code is een instructie voor de machine. De code heeft een opbouw 
met de letter G, gevolgd door een nummer.  

De code vertelt de machine wat hij moet doen. 

 

 
Voorbeeld G code 
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Bediening van de lasersnijder 
Onze BRM lasersnijder is te bedienen op drie manieren: 

1.  Hardware matig met de Ruida Controller 
2. Softwarematig met LaserWorks 
3. Softwarematig met LightBurn 

Ruida-controller 
Een Ruida-controller is een type besturingssysteem (controller) dat veel wordt gebruikt 
in lasersnij- en graveermachines, vooral in CO₂-lasers. Het is een hardwarecomponent 
die de machine aanstuurt en bepaalt hoe de laser zich gedraagt op basis van 
ontwerpbestanden. 

Belangrijkste kenmerken van een Ruida-controller: 

• Standalone werking: Je kunt ontwerpen via een USB-stick of netwerk laden 
zonder constante verbinding met een computer. 

• Gebruiksvriendelijk bedieningspaneel: Voorzien van een scherm en knoppen op 
de machine zelf, waarmee je de laser kunt starten, pauzeren, snelheid 
aanpassen, etc. 

• Ondersteuning voor vector- en rasterbestanden: Geschikt voor snijden én 
graveren. 

• Geavanceerde functies: Zoals meerdere lagen met verschillende instellingen 
(snelheid, vermogen), ondersteuning voor meerdere assen (X, Y, Z), autofocus en 
meer. 

 

Onze lasersnijder is uitgerust met een Ruida-controller, maar het verdient de voorkeur 
om de machine rechtstreeks vanaf de laptop aan te sturen. 
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LaserWork 
LaserWork is een softwaretoepassing die wordt gebruikt voor het aansturen van CO₂-
lasersnij- en graveermachines. De software biedt gebruikers de mogelijkheid om 
vectorafbeeldingen en rasterafbeeldingen te importeren, bewerken en voorbereiden 
voor snij- en graveerwerkzaamheden. 

Belangrijkste kenmerken: 

• Bestandsondersteuning: Ondersteunt diverse bestandsformaten zoals DXF, AI, 
PLT en BMP. 

• Bewerkingsmogelijkheden: Biedt tools voor het tekenen, schalen, roteren en 
positioneren van objecten binnen de werkruimte. 

• Laagbeheer: Maakt het mogelijk om verschillende snij- en graveerinstellingen toe 
te passen op afzonderlijke lagen. 

• Parameterinstellingen: Stelt gebruikers in staat om snelheid, vermogen en 
andere parameters per object of laag aan te passen. 

• Simulatie: Voorvertoning van het snij- of graveerproces om fouten te 
minimaliseren. 

Compatibiliteit: 

LaserWork is voornamelijk ontworpen voor Windows-besturingssystemen en wordt vaak 
geleverd bij lasersnijmachines met een Ruida-controller. 

Alternatieven: 

Hoewel LaserWork functioneel is, kiezen sommige gebruikers voor alternatieve software 
zoals LightBurn vanwege de uitgebreidere functies en gebruiksvriendelijkheid.  
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Bestanden laseren met LaserWork 
File 

 

We gaan het reeds gemaakte DXF bestand invoeren. 

Import  Open 
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Opties: 

• Snijden:  CUT 
• Stippelen:  DOT 
• Graveren:  SCAN 

Per kleur kun je kiezen welke bewerking je wil.  

Snelheden en kracht instellen per materiaal, trial and error.  

 

Aanpassen: dubbelklik en verander de parameters.  
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Kijken op het ontwerp past op het materiaal: alles selecteren (Ctrl A) en daarna  

Go scale. 

 

 

Startpunt: 

Het groene stipje geeft het beginpunt aan.  
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Dit kun je eventueel aanpassen: 

Config  System setting 

 

 

Kies het juiste startpunt met Laser head. 

 

Afmetingen aanpassen: 

Vul hier de gewenste maten in, het slotje vergrendeld de lengte breedte verhouding. 
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Simulatie 

Voordat je daadwerkelijk een opdracht geeft aan de lasersnijder kun een simulatie 
uitvoeren. Selecteer alles (Crtl A) en klik op: 

  

Bestanden overtrekken met LaserWork 

LaserWork heeft ook een functie om rasterbetanden te vectoriseren. Voor eenvoudige 
afbeeldingen werkt dit naar behoren. 

Selecteer de afbeelding die je wil overtrekken.   

Klik op: Handle  Bitmap handle 
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Klik op Get outline en vervolgens op Ok  

 

Het programma plaatst nu een omtrek om de originele afbeelding: 

 

Naar voorkeur kun je de originele afbeelding verwijderen. 
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LightBurn  
LightBurn is een krachtige en gebruiksvriendelijke software voor het ontwerpen, 
beheren en aansturen van lasersnij- en graveermachines. Het ondersteunt een breed 
scala aan lasercontrollers, waaronder Ruida, Trocen en GRBL. 

Belangrijkste kenmerken: 

• Alles-in-één: Ontwerpen, bewerken en verzenden van bestanden naar de laser in 
één programma. 

• Ondersteuning voor vector en raster: Geschikt voor zowel snijden als graveren 
van afbeeldingen, tekst en vormen. 

• Laagbeheer en instellingen: Pas per laag snelheid, vermogen en volgorde aan. 

• Real-time bediening: Start, pauzeer en volg je opdracht direct vanuit de 
software. 

• Compatibiliteit: Beschikbaar voor Windows, macOS en Linux. 

LightBurn is populair vanwege de intuïtieve interface en uitgebreide functionaliteit, en 
wordt vaak gezien als een gebruiksvriendelijker alternatief voor LaserWork. 

Op onze school werken we met zowel LaserWork als LightBurn. Vanwege de beperkte 
licenties is het echter belangrijk om te begrijpen hoe je vectorbestanden kunt gebruiken, 
los van de bijgeleverde software.  
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Bestanden laseren met LightBurn 
Uitleg hoe je een pixel bestand kunt laten uitsnijden met LightBurn. 

Bestand  Openen 

  

Kies allemaal ondersteund. 

  

Ik heb voor de zaag gekozen. Klik op OK en de afbeelding wordt geplaatst.  
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Selecteer de afbeelding, klik op de rechtermuisknop en kies Afbeelding overtrekken.  

  

Klik op OK. 
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De software heeft nu snijlijnen gemaakt.  

  

In het menu kun je parameters aanpassen. 

 

 

 

 

 

 

 

 

Je kunt verschillende modi kiezen in Lightburn. 

• Lijn: snijden. 
• Vullen: graveren. 
• Offset vullen: deze modus vult een omtrek met  lijnen die de vorm van het object 

volgen. 
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In het menu Laser, kun je starpositie instellen. 

  

 

Simulatie 

Voordat je daadwerkelijk een opdracht geeft aan de lasersnijder kun een simulatie 
uitvoeren. Selecteer alles (Crtl A) en klik op:  

  



20 
 

SketchUp 
De tekeningen die je maakt in SketchUp kun je uitsnijden met de lasersnijder of de 
snijplotter.  

Er zijn wel een paar instellingen die je moet aanpassen.  

Camerastand 

Stel de camera in op Parallel Projection.  

 

Kies vervolgens bij Standard Views  Top. 
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Lijnkleuren 

SketchUp ondersteunt het gebruik van verschillende lijnkleuren. Dit is handig, omdat 
lasersnijsoftware deze kleuren herkent en je zo elke kleur kunt koppelen aan een 
specifieke bewerking. 

Open in de Default Tray (menu aan de rechterkant) Styles.  

Klik op Edit en kies in het menu Color: By material 
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Je kunt nu lijnen selecteren en een kleur geven via het Materials menu.  

 
Ik heb ervoor gekozen om de snijlijnen zwart te maken en de graveerlijnen rood.  

Export voor Lasersnijder 

Als je klaar bent moet je de tekening exporteren als DXF bestand. 

Klik op File  Export  2D Graphic 
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Kies Opslaan als: DXF 

 
In LaserWork: File  Import  Open 

 
Vervolgens kun je de juiste snelheid en het vermogen instellen.  
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In LightBurn: Bestand  Importeren  Openen 

 
Vervolgens kun je de juiste snelheid en het vermogen instellen.  
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Export voor snijplotter 

Om de tekening te kunnen snijden met de snijplotter moet je het ontwerp in SketchUp 
exporteren als PDF. 

File  Eport  2D Graphic  

Klik bij opslaan als: PDF en vervolgens klik op Export. 

 

Summa Winplot: Klik Ontwerp  Openen , selecteer de PDF, Klik op Openen.
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Materialenlijst lasersnijder 
Een lasermachine is een heel veelzijdig apparaat. Met een machine kun je zowel 
graveren als snijden. Bovendien zijn er veel materialen die met onze lasermachines 
bewerkt kunnen worden. Eigenlijk zijn het er teveel om op te noemen. Niet alle machines 
zijn voor alle toepassingen geschikt. Bekijk dus vooral de diverse modellen en vraag 
advies bij een van onze medewerkers. Hieronder alvast een lijst met materialen die je 
kunt snijden of graveren: 
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