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Lasersnijder

Een CO,-lasermachine werkt met een glazen buis die gevuld is met een mengsel van
gassen: koolstofdioxide (CO,), stikstof en helium. Als er elektrische energie door dit
gasmengsel gaat ontstaat er een sterke lichtstraal: de laser.

Omdat koolstofdioxide het belangrijkste gas is heet dit een CO,-laser.

Deze laser straalt zogenaamd coherent licht uit.

Dat betekent dat alle lichtgolven die de laser uitzendt dezelfde golflengte (kleur) hebben,
in dezelfde richting bewegen en precies in fase zijn. De toppen en dalen van de golven
sluiten daardoor perfect op elkaar aan, alsof ze volledig gesynchroniseerd zijn.

Bij gewoon licht, zoals van een gloeilamp bewegen de golven juist door elkaar en hebben
ze verschillende golflengtes en richtingen. Laserlicht is daarentegen zeer "ordelijk",
waardoor het niet snel uitwaaiert of vervaagt. Dit maakt het licht geconcentreerder en
krachtiger.

Dankzij deze eigenschappen kan laserlicht heel precies worden gericht en ingezet voor
nauwkeurige bewerkingen, zoals het snijden van metaal of hout, het graveren van
patronen in glas of kunststof, of het markeren van producten met een nummer of logo.



Gewoon licht bestaat uit incoherente
(onsamenhangende) lichtgolven met
verschillende golflengtes.

W Een laser zendt coherente
W (samenhangende) lichtgolven uit
W\/ met één specifieke golflengte.

De gegenereerde laserstraal wordt via spiegels doorgegeven naar de lens.




Op VO Eemsdelta werken we met de BRM 90130.

De BRM 90130 is een CO,-laser die geschikt is voor het nauwkeurig snijden en graveren
van diverse materialen zoals hout, acryl, textiel en bepaalde metalen (met speciale
behandeling). Deze machine wordt veel gebruikt in onderwijsinstellingen, fablabs en
door creatieve professionals vanwege zijn betrouwbaarheid en precisie.

Belangrijkste specificaties:

e  Werkoppervlak: 900 x 1300 mm

e Laservermogen: 100 W of 150 W

e Graveernauwkeurigheid: tot 1000 DPI

e Snijnauwkeurigheid: tot 0,1 mm

e Afmetingen: ca. 2025 x 1495 x 1150 mm

Kenmerken:

e Hybride servomotoren voor hoge precisie en snelheid

e In hoogte verstelbare honingraat- en lamellentafels

e Geschikt voor diverse materialen, waaronder hout, acryl, textiel en metaal (met
speciale behandeling)

Toepassingen:

e Prototyping en productontwikkeling
e Educatieve projecten en workshops
e Productie van gepersonaliseerde items en decoraties




G code

Een G-code is een commando dat gebruikt wordt bij het programmeren van een CNC-
programma. Deze G-code is een instructie voor de machine. De code heeft een opbouw
met de letter G, gevolgd door een nummer.

De code vertelt de machine wat hij moet doen.

GOO rapid move GOO X5Y 5 Z5

GO1 cutting a straight line GO1 X10 YO F500

GO02 cutting a clockwise curve GO2 X10 Y10 R5

GO3 cutting a counter clockwise curve GO3 X10 Y-10 R5
G21 metric mode

G20 Imperial mode

G90 absolute programming

G91 incremental programming

G94 feed rate in mm or inch per minuet depend on G20 G21
G53 machine coordinate

G54 coordinate system (Offset)

Voorbeeld G code



Bediening van de lasersnijder

Onze BRM lasersnijder is te bedienen op drie manieren:

1. Hardware matig met de Ruida Controller
2. Softwarematig met LaserWorks
3. Softwarematig met LightBurn

Ruida-controller

Een Ruida-controller is een type besturingssysteem (controller) dat veel wordt gebruikt
in lasersnij- en graveermachines, vooral in CO,-lasers. Het is een hardwarecomponent
die de machine aanstuurt en bepaalt hoe de laser zich gedraagt op basis van
ontwerpbestanden.

Belangrijkste kenmerken van een Ruida-controller:

e Standalone werking: Je kunt ontwerpen via een USB-stick of netwerk laden
zonder constante verbinding met een computer.

e Gebruiksvriendelijk bedieningspaneel: Voorzien van een scherm en knoppen op
de machine zelf, waarmee je de laser kunt starten, pauzeren, snelheid
aanpassen, etc.

e Ondersteuning voor vector- en rasterbestanden: Geschikt voor snijden én
graveren.

e Geavanceerde functies: Zoals meerdere lagen met verschillende instellingen
(snelheid, vermogen), ondersteuning voor meerdere assen (X, Y, Z), autofocus en
meer.
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Onze lasersnijder is uitgerust met een Ruida-controller, maar het verdient de voorkeur
om de machine rechtstreeks vanaf de laptop aan te sturen.



LaserWork

LaserWork is een softwaretoepassing die wordt gebruikt voor het aansturen van CO,-
lasersnij- en graveermachines. De software biedt gebruikers de mogelijkheid om
vectorafbeeldingen en rasterafbeeldingen te importeren, bewerken en voorbereiden
voor snij- en graveerwerkzaamheden.

Belangrijkste kenmerken:

¢ Bestandsondersteuning: Ondersteunt diverse bestandsformaten zoals DXF, Al,
PLT en BMP.

« Bewerkingsmogelijkheden: Biedt tools voor het tekenen, schalen, roteren en
positioneren van objecten binnen de werkruimte.

¢ Laagbeheer: Maakt het mogelijk om verschillende snij- en graveerinstellingen toe
te passen op afzonderlijke lagen.

o Parameterinstellingen: Stelt gebruikers in staat om snelheid, vermogen en
andere parameters per object of laag aan te passen.

e Simulatie: Voorvertoning van het snij- of graveerproces om fouten te
minimaliseren.

Compatibiliteit:

LaserWork is voornamelijk ontworpen voor Windows-besturingssystemen en wordt vaak
geleverd bij lasersnijmachines met een Ruida-controller.

Alternatieven:

Hoewel LaserWork functioneel is, kiezen sommige gebruikers voor alternatieve software
zoals LightBurn vanwege de uitgebreidere functies en gebruiksvriendelijkheid.



Bestanden laseren met LaserWork

File
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Opties:

CuT
DOT
SCAN

e Snijden:
e Stippelen:
e Graveren:

Per kleur kun je kiezen welke bewerking je wil.

Snelheden en kracht instellen per materiaal, trial and error.
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Kijken op het ontwerp past op het materiaal: alles selecteren (Ctrl A) en daarna

Go scale.

File(F) Edt() Drow(D) Configls) Hendie(W) View(¥) Help(H)
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Startpunt:

Het groene stipje geeft het beginpunt aan.
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Dit kun je eventueel aanpassen:

Config = System setting

¥
File(F) _Edit(E)

10) Config(s) HandleW) View(V) He

Qe QB e s /v wEAHHSE B %%

L
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Kies het juiste startpunt met Laser head.
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| Setting

General settings  System Info

\1 @ Axis X Mirror :
) | @Y Miror f
[C) small cirde speed limit [C) Scanning(Reverse interval
Diameter(mm) Speed(mm/s) Speed(m... Reverse... Offsetr... ‘ 1
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2.
3 Add... Delete Add... Del

Afmetingen aanpassen:

Vul hier de gewenste maten in, het slotje vergrendeld de lengte breedte verhouding.

¥
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Handle(W) View(V) Help(H)
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Simulatie

Voordat je daadwerkelijk een opdracht geeft aan de lasersnijder kun een simulatie
uitvoeren. Selecteer alles (Crtl A) en klik op:

P W oo s 71 >l
R NN s RN T DT T T e

Bestanden overtrekken met LaserWork

LaserWork heeft ook een functie om rasterbetanden te vectoriseren. Voor eenvoudige
afbeeldingen werkt dit naar behoren.

Selecteer de afbeelding die je wil overtrekken.

Klik op: Handle = Bitmap handle

- LaserWorkVs-[Blank]
FilefF) Edit(f} Draw(D) Confi

|j @ H @ ‘ Curve auto close @j% ({ @
Bit handl
¥ 650 ™ |"'| e itmap handle
Y 450 mm 216 100 Curve smooth
3 = o T ut optimize
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j[> _ Delete overlap
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= Data check »
//E_ Graphic hatch
]
fI [z
i




Klik op Get outline en vervolgens op Ok

"
Bitmap handle X
Width: 512 Pixels
Heightt 613 Pixels
HResolution: 72 Pixels/inch
V Resolution: 72 Pixels/inch
Brightness: 0.0%
zZero
Contrast: 0.0%
Zero
() invert color
([ set output resolution
Resolution(pixels/inch) 72
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Net graphic
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Dot graphic
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Apoly to view Apply to source
( Getoutine )
N\ ruscesn | saveas ok | cancd
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Naar voorkeur kun je de originele afbeelding verwijderen.
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LightBurn

LightBurn is een krachtige en gebruiksvriendelijke software voor het ontwerpen,

beheren en aansturen van lasersnij- en graveermachines. Het ondersteunt een breed

scala aan lasercontrollers, waaronder Ruida, Trocen en GRBL.

Belangrijkste kenmerken:

Alles-in-één: Ontwerpen, bewerken en verzenden van bestanden naar de laser in
€én programma.

Ondersteuning voor vector en raster: Geschikt voor zowel snijden als graveren
van afbeeldingen, tekst en vormen.

Laagbeheer en instellingen: Pas per laag snelheid, vermogen en volgorde aan.

Real-time bediening: Start, pauzeer en volg je opdracht direct vanuit de
software.

Compatibiliteit: Beschikbaar voor Windows, macOS en Linux.

LightBurn is populair vanwege de intuitieve interface en uitgebreide functionaliteit, en

wordt vaak gezien als een gebruiksvriendelijker alternatief voor LaserWork.

Op onze school werken we met zowel LaserWork als LightBurn. Vanwege de beperkte

licenties is het echter belangrijk om te begrijpen hoe je vectorbestanden kunt gebruiken,

los van de bijgeleverde software.
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Bestanden laseren met LightBurn

Uitleg hoe je een pixel bestand kunt laten uitsnijden met LightBurn.

Bestand = Openen

B zaag - No Machine (Beginnermodus) - LightBurn 1.7.07 - a X

Bestand Bewerken Tools Rangschikken Lasertools Venster Tasl Hulp

[ Nieuw Cul+N Dok v Bala 250
&1 Nieuw venster 100.000 + % N Lettertype Arial Hoogte 5,00 % 4 imte0.00 % X uiljnen Midden - Normaal - @ Als groep verplaatsen Padding:
e R N Dragien 0,00 = mm O Vetgedrukt O Hoofdletters  #0 Samengevoegd . B .S [loo x
cente projecten 100.000 + % O P — V-ruimte 0.00 Y uitijnen Midden - Offset 0 B 0 Binnenste objecten vergrendelen 0.0 %
B Openen cul+0
B importsen o 60 80 100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300 320 340 360 380 400 420 440
B Notios tonen QI . # laag Modus Snelheid/Vermogen Resultaat Tonen Lul
B opslaan Culss. -
B Opslaan als Ctrl+Shift+S i
(3 Bxporteren Al 200
Voorkeuren » o
Bundels > 180
& Afdrukken (alleen zwart) Cul+P N
& Afdrukken (Kleuren behouden)  Ctrl+Shift+P 160
<«
Verwerkte bitmap opslaan
Achtergrand vastleggen opslaan 140
s e oo I Sneveld (/) 6000 ¢
Aantal passages 1+ Maximaal vermogen (%) 20.00 &
100 +|120 120 Interval (mm) 0.100 &
Snedenflagen  Camerabediening  Varlabele tekst
100 or
Begint vanaf: Absolute codrc ~
80 80 Qorsprong tazk
@ Selectie-oorsprong gebruiken
60 60 Apparaten  [INo Machine v
40 40
20 20
0 0
20 -20
-40 -40
-60 -60
-80 -80

49, 20 0 20 40 60 8 100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300 320 340 360 380 400 420 440 460 iaser Materlabibliotheek
mEmE- EEmsmnmEEnEnEEnD G 2 >« BAE» > WmE

Kies allemaal ondersteund.

£ 239 - No Machine (Beginnermodus) - LightBurn 1.7.07 _

a X
| £ Project openen X
“ 5 v oA > Bureaublad > Plaatjes v G Zockenin Plaates £ L Nomaal - | e S Padding:
b Offet 0 B @ Binnenste objecten vergrendelen 0.0 5.
Organiseren ~  Nieuwe map o- o @
0 380 400 420 440
) Thuis Geen zoekresultaten. # Llaag Modus Snelheid/Vermogen Resultaat Tonen  Ludl
220
R Galerie: -
> @ Jan - Persoonlik 200
o
180
i Bureaublad  #
L Downloads # i >
[ Documenten # N
PR Afbeeldingen # 140
Coogeo I Sveheid (omjm) 6000
© Muziek » Aantal passages 1% Maximaal vermogen (%) 20.00 &
120 Interval (mi
Hvideos  # Snedenlagen _ Comerabediening _ Varlabele tekst
Buick Cool 100
Begint vanaf: Absolute cotrc
American Classic
80 Oorsprong taak
F1
@ Selectie-oorsprong gebruiken
Plaatjes 60 Apparaten  [No Machine v
40
> M Deze pc
Bestandsnaam: ~| [lightBur bestanden (*Jbm2 =1 - 20
Light8urn bestanden (“1bm2 * b *.mage )
Allemaal ondersteund (*.ai *.pdf *sc *.chd *.gc .gcode *:nc *hpal *plt *rd
i (~bmp *jpg *jpeg *.png ~gif *.if .iff *.1ga *.webp)
| ai *pdf *sc “dxf *.gc *.gcode “.nc ~hpgl *plt “rd *scpro2 *svg *Ibm *Ibr2 *mage)
20 20

Ik heb voor de zaag gekozen. Klik op OK en de afbeelding wordt geplaatst.
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Selecteer de afbeelding, klik op de rechtermuisknop en kies Afbeelding overtrekken.

Y 222 - No Machine (Beginnermodus) - LightBur 1.7.07
Bestand Bewerken Tools Rangschikken Lasertools Venster Taal Hulp

GORR 0@ +RBE +2PL0 22 BaR

Positie 0p X 150.000 & mm__ Breedte 124.912 % mm 100.000 % % -

O
) Draaien 0,00

Hoogle 5.00 &
8 Hoofdletters %0 Samengevoegd

Heruimte 0.00

< Xultjnen Midde

Poste op Y 100,000 mm " Hoogte 124912 & mm 100000 % % ) e p— ruimte 0.00 2 Y ulinen Midder
§§ |40 20 0 20 40 60 80 100 120 220 240 260 280 300 340 360 380
s
O 220
o
8
200
o+
A
AP
9 g
2 160
140
1
Raius:
100 /120
100 =
80
Windows
60 of Knippen Ctrl+X.
Kopieren ctil+C
B Plakken ctil+v
40 @® Dupliceren ctl+D
@ Verwijderen
20 L3 Alles selecteren ctil+A
28 Groeperen CtilG
0 & Groepering opheffen CtrlsU
& Geselecteerde vormen vergrendelen
20 Converteren naar pad Ctrl+shift
Converteren naar bitmap CtlsShift+B
40 Voorbeeld Alt+P
Afbeelding overtrekken AT
Afbeelding aanpassen Altsl
-60 Verwerkte bitmap opslaan
Eigenschappen weergeven
-80
49 20 0 20 40 60 80 100 120 220 240 260 280 300 340 360 380
OEEE«EE0sDnnESnanESnas = » «Aag = »
X: 197.00, y: 7200 mm _ Min (87.5%, 37.5y) to Max (212.5%, 162.5y) 1 abjects
GEAG 900 LRl +PPL0 Dok 22 a3
Positioop X 150,000 3 mm__ Breecte 124.912 & mm 100000 % %6 OO0 00gte 5.00 pimte0.00 4+ Xuitijnen Midden  Normaal
S snmeiidie - © O Hoofdietters ® Samengevoege N
Positie 0p Y 100.000 + mm " Hoogte 124912 & mm 100000 % % () () e —" V-ruimte 0.0+ Y ultjnen Midden  Offset
N |40 -2 0 20 4 60 8 100 120 220 240 260 280 300 340 360 380
7
O 220
o
8
200
£
A
2 10
o B Abeelding overtrekken - LightBur 1.7.07
2 6
140
(a)
Radius:
100 +|120
100 Ll
80
60
40
¢
2 Afsijden 0 O Transparantie raceren
Drempelwaarde 173 + L] 08 Schetsen traceren
0 b | NegeerKeiner dan2 < Viakheid 1.000 ¥ Optimaliseren 0.2 % Afbeelding vervagen  Punten tonen | Bereik wissen & Verwijder afbeelding na traceren
-20
-40
-60
-80
49 20 0 20 40 60 80 100 120 200 240 260 280 300 320 340 360 380
DOoE“EEa-DNNEENOOREDDE== » « QD= »
X: 16000, y: 78.00 mm _ Min (87.5%, 37.5y) to Max (212.5%, 162.57) 1 objects

Normasl

leelT &

O Als groep verplaatsen Padding:

0 Binnenste objecten vergrendelen 0.0 %

160

100

80

60

-80

I

leelT &

# laag Modus  Snelheid/Vermogen Resultaat Tonen
co2 [l Afbeelding 6000.0 / 20.0 © £ N

Laagkieur [ Snelheld (mm/m)

Aantal passages 1% Maximaal vermogen (%)

Interval (mm) 0.100 % Minimaal vermogen (%)
Snedenflagen  Camerabediening  Variabele tekst

Begint vanaf: Absolute cobic
Oorsprong tazk

@ Selectie-oorsprong gebruiken
Apparaten  [CINo Machine v

Laser  Materiaalbibliotheek

0 Als groep verplaatsen

0 Binnenste objecten vergrendelen 0.0 %

180

50

-80

A9

# laag Modus  Snelheid/Vermogen Resultaat Tonen
Afbeelding 60000 /200 © o |,

Coogkcor [ Srhed () 6000 5

Aantal passage Maximaal vermogen (%) 20.00 +

Interval (mm) 0100 3

Sneden/lagen  Camerabediening  Variabele tekst

Begint vanaf: Absolute codrc
Oorsprong taak.

o el

oorsprong gebruiken
Apparaten L] No Machine v

Laser  Materiaalbibliotheek
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De software heeft nu snijlijnen gemaakt.

Y 222 - No Machine (Beginnermodus) - LightBur 1.7.07
Bestand Bewerken Tools Rangschikken Lasertools Venster Taal Hulp

GCOAR 0@ +RBE +2PLle D X 22 Ba |3 SEl+:

Posiie 0p X 140,97 % mm 100,000 3 % N Letertype Aria Hoogle 500 © prjmte0.00 % Xulfjnen Midden ~ Normeal O (DD Pacding:
Dragien 0,00 +  mm On Vetgedrukt O Hoofdletters %0 Samengevoegd . .S [leaT L a
*mm 100,000 + % P P a— rimte 0.00 % Y uitijnen Midden  Offset 0 x © Binnenste objecten vergrendelen 0.0 &
N (40 20 0 20 4 60 8 100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300 320 340 360 380 400 420 440  46C
Y # laag Modus Snelheid/Vermogen  Resultaat  Tor
g 220 220 |coo B tin ~ 6000.0 /200 o i~
8 v
200 200
o+
A
s L
180 180
o
>
160 160
) <
(
{ 140
] | magk\sur_ Snelheld (mm/m) _6000
Radius: { Aantal passages 1 % Maximaal vermogen (%) 20.00 &
100 3|120 120 Interval (mm)  0.100 &
Sneden/lagen  Comerabediening _ Variabele tekst
100 100
Begint vanal: Absolute codrc
80 80 Oorsprong taok
0 Selectie-oorsprong gebruiken
60 50 Aparsten  [INo Machine v
40 40
20 20
0 0
20 20
-40 40
-60 -60
80 80

49, 20 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300 320 340 360 380 400 420 440  46(

DOpE-EED-sOnnEENanEEnn:= = “«AnM= » 5a

Laser  Materiaalbibliotheek

In het menu kun je parameters aanpassen.

6( eden/lagen
# laag Modus Snelheid/Vermogen  Resultaat  Ton
0 Vullen ~ 6000.0 / 20.0 « o,
v

Laagkleur - Snelheid (mm/m) 6000 o
Aantal passages 1 5 Maximaal vermogen (%) 20.00 ¥

Interval (mm) 0.100 =

Sneden/lagen Camerabediening Variabele tekst

Je kunt verschillende modi kiezen in Lightburn.

e Lijn: snijden.
e Vullen: graveren.

e Offset vullen: deze modus vult een omtrek met lijnen die de vorm van het object
volgen.
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In het menu Laser, kun je starpositie instellen.

Lrieer var ey .Uy ow

Sneden/lagen Camerabediening Variabele tekst

Laser

Begint vanaf: Qorsprong gebruiker

Oorsprong taak § §
O® Selectie-oorsprong gebruiken

Apparaten I INo Machine v

B <untitled> * - No Machine (Beginnermodus) - LightBurn 1.7.07
Bestand Bewerken Tool ikken Las r Tadl Hulp
#k 2L Baly B0+

Posie op X 144.000 R e iirzolEi Ho0gte 25.00 = i nimte 000 X uiijnen Midden ~ Normaal © Als groep verplaatsen Padding:
T a N N aien 0,00 = mm O Velgedrukt @8 0 Samengevoegd N R 2 x
Positiop Y 108:500 % mm * Hoogte 90.933 & mm 100.000 % & Cusief o Vrimte 0.00 Y ultnen Midden - Offset 0 B © Binnenste objecten vergrendelen 0.0+

0 180 190 200 210 220 230 240 250 260 270 280 290 300

@ 10 20 30 40 50 60 70 8 90 100 110 120 130 140 150

&
s/ # laag Modus Snelheid/Vermogen Resultaat Tonen Luc
[m]
O 1%
o
D 189
o+
A
2 |17
0 i
)
@ 150
140

Radius:
100 %130

120

110

100|

90

80 80

70 70

60 60

50 50

40 40
Simulatie

Voordat je daadwerkelijk een opdracht geeft aan de lasersnijder kun een simulatie
uitvoeren. Selecteer alles (Crtl A) en klik op:

Rangschikken Lasertocls Venster Taal
LRBT $LP LI 222G

carfeeld (Alt + P] | Lettertype Arial

Breedte 105.000 = mm 100000 & %

Drasien 0,00 = | mm om e
~ Hoogte 30.000 =lmm 100,000 3 %
§ - Om o
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SketchUp

De tekeningen die je maakt in SketchUp kun je uitsnijden met de lasersnijder of de
snijplotter.

Er zijn wel een paar instellingen die je moet aanpassen.
Camerastand

Stel de camera in op Parallel Projection.

ﬁ] Untitled™ - SketchUp 2024

File Edit View Camera Draw Tools Window Extensions H

B [0 al
O &
L -
3 &
& O

/S

Previous

Mext

andard Views

v Parallel Projection

Perspective

r
r
m

— Orbit
=
i Pan
. e
@ <°;} Zoom Z
- 9 [ Fiaeld o o
IZ B
R — Zoom Window Ctrl+Shift+W
&) 7
Zoom Extents Ctrl+5Shift+E

Kies vervolgens bij Standard Views - Top.

@ Untitled* - SketchUp 2024

File Edit View Camera Draw Tools

Window Extensions Help

@ I::i m Previous
Next
D&
= Standard Views »
Top

N », v Parallel Projection

@ & Perspective

& 0 Match New Photo... Left
/ %; dit Matched Right
— Orbit 0 =0

-

b Pan

. 8

G) <°) Zoom Zz

8 e ald of Vie

178 e

R Zoom Window Crrl+Shift+W

D 7

Zoom Extents Crrl+Shift+E

". ' 7.

- <d

~ T Dmcirinm Camars
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Lijnkleuren

SketchUp ondersteunt het gebruik van verschillende lijnkleuren. Dit is handig, omdat
lasersnijsoftware deze kleuren herkent en je zo elke kleur kunt koppelen aan een

specifieke bewerking.

Open in de Default Tray (menu aan de rechterkant) Styles.

Klik op Edit en kies in het menu Color: By material

Default Tray Default Tray
2 Entity Info X » Entity Info x
2 Components X 2 Components X
W Styles A ~ Styles A
Architectural Design Style a Architectural Design Style a
Default face colors. Profile @ Default face colors. Profile | @
edges. Light blue sky and —~ edges. Light blue sky and
ybgckground color. - gray background color. S
Mix Select Edit Mix
S Edge
@ OO oo ® Edge
| Edge Settings Edges

[] Back Edges

Profiles 2

(] Depth cue

[] Back Edges

Profiles 2

[l Depth cue -

E .
D rrension |:| Extension

Endpoint
e [] Endpoints
Dashes
. Dashe

All same

Color: By material v

Color: By material
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Je kunt nu lijnen selecteren en een kleur geven via het Materials menu.

Select Tool
Select items and objects in the model.

Tips
+ Double-click a face to select the

face and all of ts edges.
« Double-click an edge to select the

Ik heb ervoor gekozen om de snijlijnen zwart te maken en de graveerlijnen rood.
Export voor Lasersnijder
Als je klaar bent moet je de tekening exporteren als DXF bestand.

Klik op File 2 Export = 2D Graphic

' Untitled® - SketchUp 2024
Fle Edt View Camera Draw Tools Window Ewersions Help

New

3. Click to set second comer.

Modifier Keys
= cer1 = Toggle drawing from center
« Hol

...........

I
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Kies Opslaan als: DXF

9 202
9 Export 20 Graphic b3
< voa OXF v »
org - N P =~ 0
Sketchup N jeigd op e Grootte
et
[ 5 = assenn
Prive

In LaserWork: File = Import 2 Open

F LaserWorkVe-[Blank]

Default Tray

Rectangle Tool
Dravi rectangular face

Tool Operation

entities.

Modifier Keys

File(F) Edit(E) Draw(D) Config(S) Handle(W) View S .
. B ,\\ ¢ z:e::n in "] DXFA GEWUZig;/Dp@ ¥ o @
Open... Ctrl+O # cleutelhanger.dxf 21-5-202510:18
Saye Ctrl+5 H
Save As.. Z
Import... Ctrl+|
VEmdoT settings
1 EALEOMIE.rld
2 C\Users\..\appingedam.rid
3 E\renzourld
4 E\flesopener.rid BPreview
Bestandsnaam:  sleutelhanger. df [E open |
Exit Bestandstypen: | Suppored Fles1 - Annuleren

Vervolgens kun je de juiste snelheid en het vermogen instellen.

Work  Qutput Doc User Test  Transform

Layer Mode Speed Power Output

B -1 4000 100 Yes
L

Cut 10.0 85.0 fes

Up ] Daown
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In LightBurn: Bestand = Importeren = Openen

Bestand Bewerken Tools Rangschikken Lasertools Eleiap

B [tz ChrleN E | Naam Gewijzigd op Type Grootte

¢ cleutelhanger.dxf 21-5-2025 10:18 IrfanView DXF File 78 kB

I
4
el
&

31 Mieuw venster

Recent ten

Ctrl+0

Importeren Ctrl+| L

Notities tonen Ctrl+Alt+MN
- Ctrl+S
R opslaanals Ctrl+Shift+5
[3 Exporteren Alt+X

Voorkeuren L4

Bundels L4
A estandsnaam: | sleutelhanger.cf /| Allemaal ondersteund i ™gd

Afdrukken (alleen zwart) Ctrl+P

Openen Annulere

é Afdrukken (kleuren behouden) Ctrl+Shift+P (

Verwerkte bitmap opslaan ‘ \/

Achtergrond vastleggen opslaan

B Afsluiten Ctrl+Q

Vervolgens kun je de juiste snelheid en het vermogen instellen.

# laag Medus Snelheid/Vermogen  Resultaat Tonen Lucht
C10 Rl Vullen ~  6000.0/ 20.0 =] a0 = 8] A
coo B uin ~ 6000.0/20.0 @0 @ o

v

Laagkleur - snelheid (mm/m) 8000 5

Aantal passages 1 F5| Maximaal vermogen (%) 20,00 (5

Interval (mm)  ©0.100
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Export voor snijplotter

Om de tekening te kunnen snijden met de snijplotter moet je het ontwerp in SketchUp

exporteren als PDF.

File = Eport = 2D Graphic

Klik bij opslaan als: PDF en vervolgens klik op Export.

9 Untited: - SketchUp 2024
9 Brport 20 Graphic
ol > DXF ~
Organ Niewwe map
‘ n Tee
B Steutelhangespf dobe Acrobat-d.

0]
©

Grootte

Bestandsnaam: | Sleutelhanger.pdf
Opslaan als: PDF File (".pdf)

Select | Edt | Mix
oo0®
@ edges

[ BackEdges
Wrrofies |2

V Tags

=

Name v
®  Unisgged

Summa Winplot: Klik Ontwerp = Openen , selecteer de PDF, Klik op Openen.

Ontwerp Doorvoer Editeren Weergave ‘Werktuig Venster Opties Help

EDimE oo WSO G oW e -
[ 53l 5 Ak TN N e
4/ Untitled.ISI*
|—20mm ‘—mmm ‘-Dn'n’ 10 mm 20 mm 30 mm 40mm 50 mm
AU IS P TAI IFWIPN T TN I O TP P T PO IR SO WO PO VY TP O Y PP T SR TP BRI TP TN I TIPS TP PN Y R PR TP I ST P P B T I [ IR
E-:
24 & Openen *
3 Zoekenin: | = DXF v @@ Er
j /\ MNaam Gewijzigd op Type Grootte
| *sleute\hanger‘dxf 21-5-2025 10:18 IrfanView DXF File 78 kB
= i :
E ghus |£] Sieutelhanger.pdf 2159035 11:11 Adobe Acrobat-d... 4B
o 3
F7
:: Bureaublad
£ L]
E Bibliotheken
87
f Deze pc
E ‘g
= Netwerk
— Bestandsnaam: | Sleutelhanger pdf V| [ Openen
_: Bestandstypen:  _plle Bestanden—{(* o) ~ Annuleren
£
E 7
=5

Dashes
Default

7’
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Seutehangersi - Summa Winplt
© Ontwer Doovoer Edteren Weergme Weituig Venster Opties Help

(S0iDn@ 2o NRORE0 66 o NBE;

R A R R= R 2

RO PR PO

B o P e e e T Tem o e
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Materialenlijst lasersnijder

Een lasermachine is een heel veelzijdig apparaat. Met een machine kun je zowel
graveren als snijden. Bovendien zijn er veel materialen die met onze lasermachines
bewerkt kunnen worden. Eigenlijk zijn het er teveel om op te noemen. Niet alle machines
zijn voor alle toepassingen geschikt. Bekijk dus vooral de diverse modellen en vraag
advies bij een van onze medewerkers. Hieronder alvast een lijst met materialen die je

kunt snijden of graveren:
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Bewerkbare materialen

Hout

Snijden

Graveren

Markeren

Acacia

ffzelia

amerikaans Esdoorn hardhout

Appelhout

Az jnhout

Azobé

Balsa hout

Bamboe

Berkenhout

Beukenhout

Bilinga

Cederhout

Douglas

Ebbenhout

Eikenhout

Esdoornhout

Essenhout

Fineer
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Hout

Snijden

Graveren

Markeren

Grenen

HDF

Hemlock

Iroko

Kastanje

Kersenhout

Lariks- of Lorkenhout

Linden

Mahonie

Massaranduba

MDF

Meranti

Merbau

Multiplex

Notenhout

Paardenkastanjehout

Padoek

Palmhout

Parana pine

Perenhout

Pines des Landes

Pitch pine

Pokhout

Populieren

Robinia

Sapupira
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Hout Snijden Graveren Markeren
Southern Yellow Pine ® o
Spaanplaat ® @
Spar ® [ ]
Teakhout ® ®
Vuren [ ] [ ]
wengé [ ] [
wilgenhout o ]
Timmerhout ® [ ]
Steiger-/ Natuurlijk hout ® ]
Massief hout ® ®
Leer Snijden Graveren Markeren
Natuurleer ® ®
Lamsleer ® ®
Kalfsleer o
Suéde o
Konijnenleer ® ®
Lamssuéde ® o
Kalfssplitsuéde [ ] [ ]
Slangenleer [ [ ]
WaterbufFelleer ® [ ]
Roggenleer [ o
Lammy [ o
Krokodillenleer ®
Alcantara ®
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Leer

Snijden

Graveren

Markeren

Varkenssuéde

Rundsplitleer

PU-leer

Geitenleer

Hertenleer

Haaienleer

Nubuck

Afgedekt leer

Microleer

Paardenleer

Gemzenleer

Ruw leder

Skal

Vegan leer

Splitleer

Buffelleer

Struisvogelleer

Schaapsleer

wildleer

Kunstleer (ALLEEN ZONDER PVC)

Rundleer

Reptielenleer

Nappa

Synthetisch leer

Varkensleer / Pigskin

Geitensuéde
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Technische kunststoffen

Snijden

Graveren

ABS

SAN

Polyethyleen

PS

PE-HD

HMPE

Polyetheen

PET

PA (Nylon)

Hardweefsel

PsSU

Hardkern

PP

Pl

Polymide

PET-G

Copolymeer

PUR

POM-C

PVDF

PMMA

PPSU

PA-6

Pertinax

POM

PET-P
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Technische kunststoffen

Snijden

Graveren

Markeren

pC

PTFE

PAI

Polycarbonaat

Polyester

HDPE

Lexaan (OPLETTEN MET VRIJKOMENDE STOFFEN)

ECTFE

PEEK

PEI

PES

PF

PPS

PCTFE

Acrylaat / Plexiglas

Snijden

Graveren

Markeren

Acrylaat

Plexiglas

Translucent acrylaat

Spiegel acrylaat

Kraswerend

Slagvast

Uv-doorlatend

Antireflec coated

Gerecycled
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Acrylaat / Plexiglas Snijden Graveren Markeren
Gegoten acrylaat (GS) ® ®
Geéxtrudeerd acrylaat (XT) ® ®
Kurk Snijden Graveren Markeren
Rubber kurk o [ ]
Akoestisch kurk o [ ]
Thermisch kurk ® L
Geéxpandeerd kurk ® o
Zelfklevend kurk ® ®
Industriekurk ® [ ]
Isolatiekruk ®
Kurkschors [ ] L ]
Gevelkurk [ ] [ ]
Metaal Snijden Graveren Markeren
Roestvrijstaal (RVS) oA
Aluminium oA
Gelegeerd staal oA
Snelstaal oA
Geanodiseerd aluminium o A
Geharde metalen oA
Titanium oA
Carbides oA
Koper oA
Metaal met coating [ ]
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Metaal Snijden Graveren Markeren

Chroom ® o oA
Zink ®

Kobalt oA
Eloxal oA
Messing oA
Platinum oA
Tin o A
Textiel Snijden Graveren Markeren
Katoen ® e

Zijde ®

vilt ® ®

Kant [ ]

Synthetisch textiel ® ®

Aramide ® (]

Polyester ® [ ]

Fleece ® ®

Kevlar [ ] o

Cordura ® [ ]

Polypropyleen ®

Polyurethaan [ [ ]

Glasvezel ®

Technisch textiel [ ] o

Leder @ e

Gebreid, gevlochten, gehaakt of genaaid textiel [ ] ®




Textiel Snijden Graveren Markeren
Klittenband [ ] [ ]
Pluche ® [ ]
Polyamide ® L]
Denim/leans ® ®
NyION (ALLEEN ZONDER PVC) ®

Satijn ® [ ]
Twill [

Tweet 9

Microvezels ®

ViscoSe (ALLEEN ZONDER PVC) ®

Softshell ®

Alcantara (ALLEEN ZONDER PVC) o L
Zeildoek (ALLEEN ZONDER PVC) [ ] ®
Canvas [ e
Tyvek ®

Organza ®

Kokos ® ]
Sisal ®

Bamboe ® o
Jute ® ®
Keperstof ® ®
Vlies ®

Linnen ® ®
Filterviies ®
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Natuursteen

Snijden

Graveren

Markeren

Marmer

Arduin

Kwartsiet

Kalksteen

Beton

Keramiek

Kiezel

Basalt

Leisteen

Graniet

Zandsteen

Hardsteen

Turfsteen

Zoutkristal

Porselein

Blauwsteen

Spiegels en Glas

Snijden

Graveren

Markeren

Geperstglas

Getrokken glas

Gegoten glas

Venster- of viakglas

Floatglas

Kristalglas

Spiegelglas
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Papier en Karton

Snijden

Graveren

Markeren

Papier tot 600 gram

Kraft

Karton

Golfkarton

Houtboard

Kraftplex

Harsboard

Grijskarton

Presentatiekarton

Bedrukt, gecoat of gelamineerd papier

Kaarten

Onbewerkt papier

Handgemaakt papier

Rubber

Snijden

Graveren

Markeren

Silliconen

EPDM

NBR

Natuurlijk rubber

Microporeus schuim

Synthetisch rubber

Laserrubber

Oliebestendig rubber

Schuimrubber

Geurloos rubber
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Foam en Schuim Snijden Graveren Markeren
Polyester (PES schuim) [ [ ]
Polyethyleen (PE schuim) ® o
Polyurethaan (PUR schuim) [ L]
Styrofoam ®

Noppenfoam ®

Polypropyleen {(EPP of PP schuim) ®

Polystyrol (PS schuim) [ ]

Schuimrubber [ [ ]
Polyetherschuim ®
Compressieband [

PU Schuim @ [ ]
Filterschuim ® ®
EVA Schuim ®
Piramideschuim ®
Melamineschuim ®

Foam [ ]
Folie Snijden Graveren Markeren
Polyester (PES) [ e
Polythyleen terephthalate {PET) ® ®
PET-G L

BOPP ®

PVC-vrij Print Wrap ® [ ]
Polycarbonaat (PC) ®

PP ®
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